


Nytt lager – flytteprosess



Meg selv

 Trond Risvik 

 Logistikksjef Motor Part

 Tidligere controller, logistikksjef og 

kundeserviceansvarlig Osram – region North.



Motor Gruppen

Mitsubishi

Renault

18 egeneide forhandlere

63 Mitsubishi forhandlere

48 Renault forhandlere

Herav 23 med begge merker. Dvs 88 forhandlere i nettverket
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Flytting av Motor Part fra Hokksund til Drammen

Hvorfor flytte?
• Behov for nye lokaler 
• Ønske om mer sentral plassering
• Behov for å effektivisere lagerdrift

• (for) stor plass i Hokksund
• Ineffektiv drift

• Samlokalisere funksjoner
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Målsetting for lagerflytting 

• Redusere plassbehovet  fra 7000 kvm til 3500 kvm.
• Raskere behandling av varene
• Økt kvalitet
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Prosjektet. Hva gjør vi?

• 6 (nye) vareheiser
• Flytte 22 000 varer samtidig, med minst mulig nedetid
• Re-organisere Motor Part
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Utfordringer underveis i prosessen

• Varer i heis og pallelager
• Plukke samme ordre og sammenstille
• Ekspressordrer skal ”snu i døra”
• Overgang til flerlokasjonsløsning
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Gjennomføringen

• Varene ble klassifisert etter omsetningshastighet
• Lavt omsettelige varer ble flyttet først
• Plukklister ble dannet og varer plukket til ”mottakslager”
• Varene ble skannet inn på ny lokasjon og i heis på nytt lager. 
• Dette fungerte som en telling, og kun beholdning som var skannet inn ble 
fasiten
• 75-80 40-fots containere flyttet med varer fra Hokksund til Drammen
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Litt om vareheisene

• Det er 6 vareheiser
• Levert av Nordverk 
• Heisene har 88 hyller og hver hylle kan være 
inndelt i opptil 100 rom.
• Hyllene er på 80 x 360 cm
• Plassbehovet til heisene er  8kvm x 6 = 50 kvm
• Det er pr i dag ca 15 000 varer lagret i heisene
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AX spørring mot Logia



Inngående vareflyt
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Rutine: Vareankomst

• Håndterminaler (HT) kontrollerer varemottaket
• Alle mottatte varer skannes
• Dersom varene passer i heisen spør HT heisen om hvor den skal ligge.
• Heisen kan fordele større partier i flere rom.
• Det skrives ut merkelapper som identifiserer partiet for innlegg.
• Varene legges på traller, en for hver heis.
• Øvrige varer får merkelapp som viser hvor det allerede ligger samme 
vare, eller der den har ligget tidligere.
• Varer med restordre merkes for direkte utsendelse og legges på egen 
plass .
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Rutine: Innlegg

• Truckene brukes for å legge varene inn i pallelageret. Skannes på plass
• I heis skannnes merkelappen, og riktig hylle i riktig heis hentes . 

• Flere varer kan skannes fortløpende – som legges i kø
• Når varen legges på plass i heishyllen bekreftes dette med å skanne på 
nytt. 
• Axapta får umiddelbart melding om at varen er på plass, og den er 
tilgjengelig  for bestilling fra forhandlere.
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Rutine:
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Innlegg



Rutine: Plukking

• Forhandlere legger inn ordrer via web-portal
• 3 faste plukkinger pr. dag:

• kl. 10:00 – nærmiljø. 1. plukking.
• kl. 13:00 – Nord-Norge – Flyfrakt.
• kl. 14:00 - hovedplukking, alle forhandlere (bil- in night)

• Ca 1500 plukklinjer pr dag. 
• Plukkeordrer dannes etter puljer, tilsvarer hvilke biler som henter.
• Plukklisten splittes:

•Alle linjer som skal plukkes i heis sendes til heisoperatører.
•Alle linjer som plukkes med truck får merkelapper for merking 
av hver vare.
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Rutine: Utgående vareflyt
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Rutine: Plukkregistrering

• Truck: Hver plukket linje registreres på truckterminalen og oppdaterer 
plukkeordren.

• Heis: Hver linje sendes til AX og oppdaterer plukkeordren.

•Pakking: Oversiktsbilde som viser status på alle ordrer i omløp. 
• Når både heis og truck er plukket blir linje grønn, og pakker kan hente    
varene
• Når varen er pakket sendes informasjon til forhandler på e-post.
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Oversiktsbilde over ordrer i omløp



Hva kunne vært gjort annerledes? Øvrige erfaringer.

• Tidsplanen
• Tatt mer hensyn til endringsledelse.
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Resultat: Positive sider.

• Mindre lagerlokale =  lavere husleiekostnader! 
• Økt effektivitet i heis = 250 linjer pr time vs 50 linjer pr time.  
Hokksund = behov for færre operatører. Pr dd 3 færre operatører.
• Reduksjon av 3 operatører på lager betyr mer ressurser til salg hos 
Motor Part. 
•Større produksjon etter endringer, med færre operatører. Fra ca 300’ 
linjer i 2015 til 320’ linjer i 2016
• Færre plukkfeil  = lavere kostnad og mer fornøyde kunder. 
• Bedre kontroll på rest- og ekspressordrer.
•Økt leveringsgrad = enda mer fornøyde kunder.
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Teknisk

• AX og Logia kommuniserer via webservice
• AX sender meldinger med

• Vareinformasjon, størrelser og strekkoder
• Innleggs ordre, reservasjon av plass
• Plukkeordre
• Opptellingsordre

• AX har en «lytteklient» som tar i mot svar
• Melding om innlegg, plukking eller telleresultater
• Oppdaterer relevante informasjoner i AX.
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Peritus as

• Samarbeidspartner på AX siden 2001
• Bidratt med teknisk og strategisk utvikling
• Levert løsning for håndterminaler og truck terminaler i 
2009
• Utviklet heisløsningen i 2015 og bistått i flytteprosessen

Motor Part - på lag med forhandlerne



Motor Part distribusjon

•
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